
40

284
284

240
240

240

40
284

284
264

240
240

236

240

40
284

40

236

240

À - À
Á - Á

Ì
àðêà Á1-20 (1 ø

ò
.)

ïîç.40

ïîç.236

ïîç.240
ïîç.264

ïîç.284

                                                         147.1-ÊÌ
Ä

Ñòàäèÿ
Ìàññà

Ìàñøòàá

Ëèñò
Ëèñòîâ

Ëèñò
Èçì.

Êîë.ó÷
Äàòà

Ïîäïèñü
Näîê.

Êîòåëüíàÿ ìîùíîñòüþ 150,8 ÌÂò,
 ñîñòîÿùàÿ èç  7 ýòàïîâ ñòð-âà.

 1 ýòàï ñòðîèòåëüñòâà

Áàëêà,Ïëàñòèíà ïàêåòà,Ðåáðî æåñòêîñòè

236,240,264,284,40,Á1-20
Ãë.Êîíñ.

Âåä.Êîíñ.
Êîíñòðóêòîð

1:10,1:5
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18.03.2016
18.03.2016
18.03.2016
18.03.2016
18.03.2016
18.03.2016

ÑÏÅÖÈÔ
ÈÊÀÖÈß 

 Ì
àðêà 

 ýëå- 
 ìåí-
 ò

à 
  í 

  ò

¹
 

äå-
ò
à-

ëè 

Êîë-âî 
  ø

ò
.

 Âñåõ 
 ø

ò
.

Îäíîé 
äåò

àëè 

         Âåñ, êã
  Äëèíà 

     ìì 

     

      Ñå÷åíèå 
    Ïðèìå÷àíèå 

  Ì
àðêà 

  ñò
àëè 

Ýëå- 
ìåí-
ò
à 

 Á1-20
40

1
I25Á2

6180
182.9

182.9
Ñ245

236
1

- 60x10
230

1.1
1.1

Ñ245

240
3

- 80x10
230

1.4
4.3

Ñ245

264
2

- 80x10
230

1.4
2.9

Ñ245

284
2

- 145x16
200

3.6
7.3

Ñ245

2
 Âåñ ñâàðíûõ ø

âîâ      1%

200.5

ÂÛÁÎÐÊÀ Ì
ÅÒÀËËÀ 

   Ïðèìå÷àíèå
    Ì

àðêà

    ñò
àëè

   Âåñ (êã)
   Ïðîô

èëü

I25Á2
182.9

Ñ245

t 10
8.3

Ñ245

t 16
7.3

Ñ245

   Èò
îãî:

   Íà ñâàðíûå ø
âû:

2

200.5

             ÒÐÅÁÓÅÒÑß ÈÇÃÎÒÎÂÈÒÜ 

   Ì
àðêà 

   ýëåìåí-
   ò

à

  Êîë-âî
   ø

ò
.

        Âåñ, êãñ

  îäíîãî
  ýëåìåíò

à
   âñåõ 

Á1-20
1

200.5
200.5

200.5
       Îáù

èé âåñ

60 60

-Ò3-�6�

-Ò3-�6�

-Í1-�6

-Í1-�6
-Í1-�6

À

Á

+5.500

264

�19

40

2x 240

Â - Â

Îò
â. �23

ÂÂ�19
-Ò3-�6�

-Ò3-�6�

85
3957

920
1302

85

10
10

Изгот
овление конст

рукций и их монт
аж производит

ь в соот
вет

ст
вии с т

ребованиями:
-

ГОСТ 23118-99 "Конст
рукции ст

альные ст
роит

ельные"
-

СП53-101-98 " Изгот
овление и конт

роль качест
ва ст

альных ст
роит

ельных конст
рукций"

-
СНиП 3.03.01.87 " Несущ

ие ограждающ
ие конст

рукции"
-

СНиП II-23 81 " Ст
альные конст

рукции"
3.

Размеры в скобках ,выполнит
ь после сборки и сварки.

4.
Ост

рые кромки дет
алей и от

верст
ий прит

упит
ь по R=1мм.

5.
 Все мет

аллоконст
рукцию  окрасит

ь  грунт
ом ГФ-021-(2 слоя)

6.
Конт

роль сварных соединений в соот
вет

ст
вии с  РД 03.06.03, нормы по ВИК  СП53-101-98 .

7.           Сварку производит
ь полуавт

омат
ом в среде углекислого газа по ГОСТ 14771-76

              сварочной проволокой ГОСТ 2246-70
8.

М
ест

а монт
ажных ш

вов не грунт
оват

ь на 80мм.

6180

250

6180

125

20
190

20

39 20

230

60

55
70

105

35 45

20
190

20

60 20

230

80

Îò
â. �19

55
60

60
55

35 45

20
190

20

60 20

230

80
40

60
60

40

40 105

200

145

Îâ.Îò
â .�23õ46

10
10

10

40
2295

1810
720

1445
40

6270

60 60

�23õ46
�23õ46

85
2250

1810
720

1400
85

48

70 65

48
48

115 70 65

65 60 60 65

2x 264

�23

À
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À

ÁÁ

ÂÂ


